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TYT SUALTI KESME VE KAYNAK EKIPMANLARI

TYT-EEKT KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

Topgular Mahallesi Rami Kisla Caddesi Demirkapi is Merkezi No:5 K:1 D:7 34055

Demirkapi - Eyiipsultan - TURKIYE

Tel: +90 212 226 1898 E-mail: sales@yenilikciteknikler.com

UYARI!

Guvenli bir galisma igin kullanicilar bu kullanim kilavuzunun talimatlarini tamamen okumali,
anlamali ve TYT-EEKT sualti kesim torcunu kullanirken tim prosedurleri uygulamalidir. Sualti
kesim ve kaynak ekipmani, potansiyel olarak tehlikelidir ve yanlis kullanimi ciddi yaralanma
veya 6lime sebep olabilir. Bu ekipmanlar, verilen talimatlara tam olarak uygun sekilde
kullanitlmalidir. Bu kullanim kilavuzunda bulunan bilgiler kullanicilar ve saticilar igin gerekli
bilgileri igerir, TYT yanlis kullanimdan dolayi higbir sorumluluk kabul etmez!

Sualti kesim ve kaynak islemi, sadece egitimli sanayi dalgiglar tarafindan ve kabul edilen
guvenli dalis kurallarina gére yapilmalidir. Kesim yaparken sanayi dalisi igin kabul edilen gtivenli
dalis kurallarina uygun hareket ediniz..

Sualti kesim yapan tum dalgig ve dalis amirleri, bu talimatlara, sualti kesim ekipmanlarinin
dogru kullanilmasina ve kabul edilen glivenli sanayi dalisi uygulamalarina uymaudir.

TYT sualt kesim sistemlerinin glvenli galigsmasi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa, teknik
yardim almak igin TYT ile irtibata geginiz. Tel: 0212 226 1898

TYT’in yazili izni olmadan bu kullanim kilavuzunun bittindyle veya bir boliminan gogaltilmasi
yasaktir.

TYT bu kullanim kilavuzundaki herhangi bir hata veya eksikligin sebep oldugu herhangi bir tarafa
gelecek olan kayip veya zarardan dolayi, ister s6z konusu hata ihmalden, kazadan veya
herhangi bir bagka sebepten kaynaklansin veya kaynaklamasin, sorumluluk tistlenmez

UYARI! Ciddi yaralanma veya kazalardan kaginmak i¢in, bu bélimdeki ve diger tiim uyari
bélimlerindeki guvenlik uyarilarina uyunuz.

Bu ekipmanin pargalarinin yanlis degistirilmesi, patlamaya neden olabilecek oksijen
sizintilarina neden olabilir. Bu ekipmanin pargalarini gok dikkat ederek degistiriniz veya bu
talimatlarda belirtilmeyen sekilde kullanmayiniz. Sadece TYT yedek pargalari kullaniniz.

Yanarak eriyen pargalarin ellerinize ve viicudunuza gelmesini 6nlemek igin; Hasarli bir elektrot
kullanmayin; Her zaman elektrotun dogru ucunu (sari renkli taraf) torca takin; Kesme elektrodu
yanarken sari isaretli béliime kadar kullanin sondirmek igin oksijen akis kolunu serbest birakin,
yalitimli dalis elbisesi ve eldiven kullanin.

Torcun ig ve digini temizlemek igin, pas s6kiicl, yagli temizleyiciler, solvent veya asidik bir
madde kullanmayiniz, bu durum torgta veya oksijen hortumunda i¢ yanmaya veya patlamaya
neden olabilir. Her zaman yag ve gresi oksijen tiplerinden, vana ve regilatorlerden,
hortumlardan ve baglanti pargalarindan uzak tutunuz. Nitelikli ve bilgili bir teknisyen TYT-EEKT
pargalarindaki bakim ve onarimi yerine getirmelidir.

Partikil filtresi olmadan torg kullanilmasi, torgta ani alevlenmeye ve patlamaya neden olabilir.
Partikal filtresi olmadan torcu kullanmayin

Karasal kullanim igin tasarlanmis torg veya elektrot kullanimi, Sualti kesiminde, dalgica

elektrik garpmasina sebep olabilir. Her zaman TYT-EEKT ekzotermik kesim torcu ve TYT-
EKE1050 sualti elektrotlari kullaniniz.
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Dalgica elektrik garpmasina veya dalgicin kullandig ekipmana gelebilecek hasari 6nlemek igin,
elektrotlar degistirmeden 6nce daima TYT-UWKS bigak salter kullanin.

Sualti kesim islemleriigin "bos ¢elik boru" kullanmayin. Celik boru asir gaz birikmesine ve
oksijen patlamasina neden olabilir.

Diger Ureticilerin sualti kesim elektrotlarinin kullanimi, Alev geri tepmelerine ve dahiliyanmaya
veya dalgicin yaralanmasina neden olabilir. TYT-EEKT ekzotermik kesim torcu ile her zaman TYT-
EKE1050 ekzotermik kesme elektrodlarini kullaniniz.

Not: Beton, kaya, mercan, mastik, halat veya kekamoz (kabuklu deniz canlilan) gibi iletken
olmayan malzemeleri keserken veya eritirken, kivilcimi baglatmak ve elektrotu ateslemek igin
bir atesleme levhasi (Sase kablosuna bagli bir gelik veya bakir levha) gereklidir. Elektrot
ateslendikten sonra, oksijen akigini koruyunuz ve elektrotu hedef malzeme ile temas ettiriniz

Derinlige Gore Onerilen Oksijen Basing Ayari Tablosu

Derinlik Oksijen Regiilatorii Grkig Basinct
Metre Feet Bar Psig

10 33 6 72

12 40 6 72

18 60 7 86

24 78 8 101

30 98 10 130

40 131 10 130

Regulator gostergesindeki gikis basinci ayarini yukaridaki gibi ayarlayiniz

Kablo Uzunlugu ve Gapina Gére Onerilen Amperaj Ayari Tablosu

Kablo Uzunlugu Kablo Capina Gére Amperaj Ayari

Metre Feet 50 mm2 70 mm2 85 mm2
50 165 60 60 60
75 250 65 65 65
100 330 70 70 70

Kablolardaki uzunluklarindaki artigslar amper kayiplari olusturdugu igin. 100 metreden daha
fazla uzunluklar igin, amper ayarlarina her 16 metrede 3 amper ekleyiniz

TYT-EEKT OZELLIKLERI

1) Ergonomik Dizayn

2) Kolay Kullanilabilen Yuksuk Sikistirma Somunu
3) Sertlestirilmis Metal Aksam

4) Paslanmaz Set Uskurlari

5) Hizli Gaz Baglantisi

6) Kirtmaz Govde
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KULLANMADAN ONCE

TYT-EEKT Ekzotermik kesme torcunu kullanmadan 6nce tiim baglantilarinin dogru olarak
yapildigindan emin olun

a) Torcu Oksijen kaynagina (reglilator) baglayin ve oksijen basincini, galisma derinligine gore
onerilen basing seviyesine getirin

b) Torcu Kaynak Makinasinin veya Bigak Salterin negatif (-) kutubuna baglayin ve Kaynak
makinasi tzerinden kablo uzunluguna gore dnerilen amperaj ayarini yapin

c) Sase pensesini Kaynak Makinesi veya Bigak Salterin pozitif (+) kutubuna baglayin

d)Kesme operasyonuna bagslamadan dnce sadece Torcu su dolu bir kova igerisine sokarak
oksijen sizintisi olmadigini kontrol edin

e) Eger Torch Gzerinde bir oksijen sizintisi gortiyorsaniz torcu kullanmayin teknisyen yardimi ile
gerekli parga veya contalarin degistirilmesini saglayin.

KULLANIRKEN
TYT-EEKT Ekzotermik kesme torcunu kullanirken asagidaki talimatlara uyunuz

a) Torch ve Sase pensesini kaynak yapilacak olan bolgeye indirerek, sase pensesini kesilecek
hedef malzemeye sabitleyin veya yakinina birakin

b) Torch lzerinde bulunan sikistirma yiikstugtine kesme elektrodunu yerlestirin, elektrodu
sikistirin ve satihta bulunan personele Bigak salter tizerinden akimi agma talimati verin (akim
acildiginda kesme elektrodu tizerinden baloncuklar giktigini goreceksiniz)

c) Yeterli aci ile kesme elektrodunu kesilecek olan hedef malzeme ile temas ettirerek oksijen
akis koluna basin. Kesme elektrodu yandiginda satihta bulunan personele Bigak salter
tzerinden akimi kapamasi talimati verin

d) Kesme elektrodu yanarken eriyerek tiikenecektir TYT-EKE1050 Ekzotermik kesme elektrodu
Uzerindeki sari ikaz yazisina gelindiginde oksijen akis kolunu birakarak yanmayi durdurun ve
yeni bir elektrot takarak islemi tekrarlayin

KULLANDIKTAN SONRA

a)TYT-EEKT kesme torcu lizerinde bulunan elektrot sikistirma yliksugi ve Elektrot sikistirma
somunu kesim esnasinda elektroliz etkisinden dolayi galvanik korozyona ugrayabilir, bu
durumda kesme islemi bittiginde bir tel firga ve ince zimpara ile korozyona ugrayan kisimlari
nazikge temizlemeniz gerekmektedir

b) Torcu likit sabun ve tatli su ile yikayin, torcu kesinlikle pas sokiicl veya petrol bazli temizleme
sivisi ile temizlemeyin, bu sivilar oksijen ile temas ettiginde tutusabilir ve torca zarar verebilir

c) TYT-EEKT kesme torcu tzerine bagli olan elektrik kablolarini ve kablo konnektorlerini kontrol
edin, korozyona ugrayan kisim var ise temizleyin veya degistirin
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TYT-EEKT EKZOTERMIK KESIM TORCU PARGALARI
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Kesme Torcu Govdesi 1,5m 50mm2 Kablolu Part No:1
Kesme Torcu Partikdl Filtresi Part No:2
Kesme Torcu Yiksigu Part No:3-4

Kesme Torcu Elektrot Sikistirma Somunu & Conta Part No:5-6

Kesme Torcu Oksijen Baglanti Seti Part No:7 (1-2)
Kesme Torcu Oksijen Akis Kolu Seti Part No:8 (1-2-3)

Kesme Torcu Oksijen Akig Kontrol Vanasi Seti Part No:9 (1-2-3)

Kesme Torcu Oksijen Akis Kontrol Vanasi Pin & Yay Part No:9 (4-5)
Kesme Torcu Oksijen Akig Kontrol Vanasi Musluk Govde Part No:10

Kesme Torcu Elcikleri (Sag, Sol) Part No:11
Kesme Torcu I¢ Oksijen Hortumu Part No: 12 (1-2-3)
Kesme Torcu Elcik Vida ve Somun {4 Adet) Part No:13 (1-2)
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NOTLAR:



